
Produktbeschreibung
Zum Nachfüllen wird der geleerte Beutel einfach durch 
einen neuen ersetzt.

Der Klebstoff wird mit einem Hydraulikkolben gegen die 
Schmelzplatte gedrückt.

Durch denselben Mechanismus wird der Klebstoff direkt in 
den beheizten Schlauch und schließlich in den Applikations-
kopf befördert.

Die überwiegend schrittweise erhitzte geschmolzene Sub-
stanz ist während des gesamten Prozesses vor Feuchtigkeit, 
Luft und Staub geschützt.

Nur die erforderliche Klebstoffmenge wird geschmolzen – 
der Rest bleibt kühl und unverbraucht („Melt-on-Demand“).

0 Schmelzen, Zufuhr und Applikation direkt aus dem Beutel
0 Geregelter Klebstofffluss: Der Kleber, der zuerst ge-

schmolzen wird, wird auch zuerst aufgetragen
0 Absolut schonender Umgang mit Schmelzkleber (beson-

ders reaktiver Schmelzklebstoff)
0 Stufenlose Einstellung des Versorgungsdrucks (bis zu 

60 bar)
0 Geringstmögliche thermische Belastung des Klebstoffs 

durch schrittweises Aufwärmen
0 Hermetisch abgeschlossenes System: weder Trockenluft 

noch Stickstoff erforderlich; die Hotmelt-
   Substanz gerät zu keinem Zeitpunkt mit der Umgebung 

(feuchte Luft etc.) in Kontakt
0 Kompaktes, mobiles Gerät für kleine und mittlere Appli-

kationsmengen
0 Auch in mehreren Betriebsjahren praktisch keine Reini-

gungs- und Wartungsarbeiten erforderlich
0 Unübertroffene Qualität und Leistung unter rauen Be-

triebsbedingungen.

Produktinformation

TM 1403
Hotmelt Beutelschmelzgerät



Technische Daten/Specifications Produktname
Deutsch Englisch Bezeichnung

Beutelgröße ca. bag size ca. 2,5 kg

Beuteldurchmesser Bag diameter 150 mm

Beutelhöhe (max.) bag height 180 mm

Höhe des Gerätes Height of the device 700 mm

Breite des Gerätes Width of the device 540 mm

Tiefe des Gerätes Depth of the device 580 mm

Schmelzkapazität melting capacity bis zu 120 g/min (je nach 
Klebstoffart)

Pumpe pump pneumatisch/hydraulisch

Verhältnis (pn./hydr.) relations 10 : 1

Ausstoßdruck (max.) discharge pressure 60 bar (stufenlos einstellbar) 

Temperaturregulierung temperature regulation bis zu 240 °C
elektronische, selbstoptimierende 
PID-Steuerung, Alarm bei zu geringer 
und überhöhter Temperatur, Standby-
Temperatureinstellung, automatische 
Abschaltung nach einer bestimmten 
Zeitdauer.

Stromversorgung power supply 230 VAC, 16 A

Pneumatische Versorgung Pneumatic supply 6 bar

Einsatzbereich
Das Gerät dient zum Schmelzen, 
Ausstoßen und Applizieren von 
reaktiven und anderen temperatur-
empfindlichen Schmelzklebern. Der 
Klebstoff wird geschützt in alumi-
niumbeschichteten PE-Kunststoff-
beuteln aufbewahrt und kann ohne 
Entfernung der Originalverpackung 
benutzt werden. Das Gerät TM 
1403 empfiehlt sich für alle Einsät-
ze, bei denen kleine und mittlere 
Mengen hochwertigen Schmelz-
klebers in Punkt- oder Tropfenform 
bzw. mit  Sprüh- oder Schlitzdüsen 
auf Substrate aufgetragen werden 
sollen. Das benutzerfreundliche 
Gerät erfordert kaum Reinigungs- 
und Wartungsaufwand und arbeitet 
äußerst zeit- und klebstoffspa-
rend. Keine Maschine behandelt 
Schmelzkleber schonender als 
dieses Modell. Das Gerät erfüllt 
die anspruchsvollsten technischen 
Anforderungen an Schmelzkleber-
Applikationen.

Optionen
0 Beheizte Schläuche (in applikationsgerechten Längen und Durchmessern)

0 Pistole zur manuellen Applikation

0 Automatische Applikationsventile für verschiedene Sprühoptionen

0 Dosierpumpe und Dosierpumpenventil

0 SPS-Schnittstelle

0 Zusätzlicher Schlauchanschluss

0 Automatische Deaktivierung des 2. Schlauchs/des zweiten Applikationsventils bei Nichtgebrauch

0 Integration automatischer Applikations- und Bediensysteme
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